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"Xo'jaobod" GYOSI l va 2-GYP Siqilgan va Havo quritish qurilmalarini

TEXMKTOPSHIRIQ

Tashkilot: "XoJaobod" GYOSI
Loyihanomi:Siqilgan havo kompressorlari va havo quritgichlarini ta'mirlash bo'yicha texnik
topshiriq
Ob'ekt:1va 2-GYP
Biriktirilgan uskunalar:4 dona Siqilgan havo kompressori (SHK I, SHK 2, SHK l, SHK 2);2 dona
Havo quritish qurilmasi (HQQ-1, H@-2)
1. Maqsad va tatbiq etish doirasi
Maqsad

. "Xo'jaobod" GYOSI l-va 2-GYP bo'limlaridagi biriktirilgan 4 dona siqilgan havo
kompressoriva 2 dona havo quritgichini to'liq ta'mirlastu nosozliklami bartaraf etish,
tiziml'ami xavfsiz va ishonchli holatg qayta tiklash hamda ekspluatatsiyaga topshirish uchun
texnik talablar va ish tartibini belgilash.

Tatbiq etish doirasi
. Ushbu topshiriq quyidagi uskunalmga tatbiq etiladi : SHK- I , SHK-2, SHK- 1 , SHK-2 va

HQQ-I, HQQ-2; ulaming moylas[ sovutish, filtrlash drenaj, elektr boshqaruv panellari va

PLC/SCADA interfeyslari.

2. Biriktirilgan uskunalar ro'yxafi
T/r Uskuna nomi Identilikatsiya
1 SHK-I Kompressor Nsl

2 SHK-2 Kompressor Nr2

3 SHK-1 Kompressor J{b1

4 SHK-2 Kompressor Ns2

5 HQQ-I Havoquritgich Nel

6 HQQ-2 Havoquritgich Nr2

3. Asosiy texnik talablar
. Ish bosimi: nominal l.G-l.5MPa; harbir SHK uchun ta'mirlashdan so'ng bosim sozlanadi va

sinovdan o'tkaziladi.
. Havo oqimi: har bir SHK uchm nominal 0.65m3/min - [harbir agregat uchun to'ldiriladi].
. Quritish samaradorligi: HQQ-I va HQQ-2 chiqish shu&ing nuqtasi:! -40 'C.
. Elektr ta'minotiz3-fazali, 50 Hz;barchahimoya elementlari va yerga ulash tekshiriladi.
. Monitoring va boshqaruv: PLC/SCADA konfiguratsiyasi tiklanadi; bosim, harorat, moy

bosimi, vibratsiya va namlik sensorlari ishlashi ta'minlanadi.
. Katibrlash:barcha o'lchov asboblari sertifikatlangan uskunalar bilan kalibrlanishi shart.
. Sifat:ta'mirlash milliy va sanoat standartlariga muvofiq bajariladi.

4. Ta'mirlash protseduralari
4.1 Oldindan tekshiruv va tayyorgarlik

. Har bir uskunaga alohidatexnik ko'rik SHK 1, SHK 2, SHK 1, SHK 2vaHQQ-1, HQQ-2
uchun boshlang'ich parametrlar yozib olinadi.

. Ish joyini xarrfsiz holatga keltirish; elektr ta'minotni o'chirish va yerga ulashni tasdiqlash.



4,2 Demontaj va tozalash
. Har bir SHK va HQQ bo'ylab demontaj: valflar{klapanlari), porshenlar, vallar podshipniklari,

filtr elementlari, sovutgich radiatori.
. Tozalash va korroziya bahosi; eskirgan qismlar aniqlanadi.

4,3 Diagnostika va almashtirisb
. Mehanik qismlar: valflar ftlapanlari), porshenlar, vallar podshipniklari, filtr elementlari,

sovutgich radiatori - o'lchov va toleranslarga muvofiq tekshiriladi va kerak bo'lsa
almashtiriladi.

. Moylash tizimi: moy va moy filtrlarini almashtirish.

. Quritish elementlari: qizdirish elementlarni almashtirish; shudring nuqtasini tiklash.

. Elektr va boshqaruv: PLC/SCADA konfiguratsiyasini tiklash; sensor va aktuatorlami testlash.

4,4 Yig'ish va ishga tushirish
. Har bir uskunani yig'ish va bosqichma-bosqich ishga tushirish: bo'sh ish rejimida sinov,

szntr (porshen va silindr orasidagi germetiklikni tekshirish uchun) va vibratsiya tekshiruvi.
. Bosim va oqimni sozlash; PID parametrlarini optimallashtirish.

4,5 Sozlash va kalibrlash
. Barcha sensorlar va o'lchov asboblari kalibrlanadi; kalibrlash sertifikatlari rasmiylashtiriladi.
. HQQ-I vaHQQ-2 shudring nuqtasi tekshiriladi va tasdiqlanadi.

4.6 Qabul sinovlari
. Funlctsional testlar: barcha ish rejimlarida belgilangan parametrlar ta'minlanishi.
. Ishonchlilik sinovi: kamida 72 soat uzluksiz ish sinovi har bir uskunada.
. Avariya holatlari simulyatsiyasi va avariya blokirovkasi tekshiruvi.

5. Sinov, qabul ya hujjatlashtirish
. Sinov mezonlari:funktsional moslik, 72 soat uzluksiz jsh sinovi, HQQ chiqish shudring

nuqtasi < -40 "C.
. Hujjatlar:ta'mirlash akti, sinov hisobotlari, kalibrlash sertifikatlari, PLC/SCADA

konfiguratsiya fayllari, zaxira qismlar ro'yxati, operator o'qitish yozuvlari.
. Qabul akti:buyurfrnachi va yetkazib beruvchi tomonidan imzolanadi; qabuldan keyingi

kafolat shartlari hujjatlashtiriladi.
6. Xavfsizlik va mehnat muhofazasi

o Mehnat xavfsizligi qoidalarigaqat'iy rioya qilinadi; shaxsiy himoya vositalari majburiy.
. Elektr xavfsizligi: barcha ishlar elektr o'chirilgan holatda bajariladi va yerga ulash

tekshiriladi.
. Avariya blokirovkasi va yong'in himoyasi tekshiriladi.
. Ta'mirlash ishlarini bajaradigan xodimlar xavfsizlik bo'yicha sertifikatlangan bo'lishi shart.

T.Ishlarni bajarish muddatlari:
Tavsiya etilgan muddatlar

. Oldindan tekshiruv va demontaj - 5 ish kuni.

. Ta'mirlash va almashtirish - 15 ish kuni (nosozlik darajasiga qarab).

. Yig'ish, ishga tushirish va sinov - 5 ish kuni.

. Yakuniy qabul va hujjatlashtirish - 3 ish kuni.
Kafolat muddati davomida qurilmalarda nosozlik aniqlanganda Bajaruvchi mutaxassislarini jalb
qilish va nosozlikni bartaraf qilish;

J.M. Yuldashev
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TEXHI'qECKOE 3MAHIfE
,{,na peuonra romnpeccopoB crgroro Bo3llyxt 1r ycranoBoK ocyumn rouyxa ICrl I u 2

CIIXI"XoAxaa6al"

OpraHnraqrc: Cllxf"Xoaxaa6aa" AO <y3rpancra3D

HatrMefioB4lltle [poeKfa: TeKr[secKoe 3a,aarllle sa peMoll'r KoM[peccopoB cxatoro Bo?aj'xa ft ocyBl'nen€ti

BOSA).Xa

O6rerr:|CIIlu2
3arpen"renroe o6opyaosante: 4 eA. rounpeccopoB cxaroro Bo3,llyxa (KCB_l, KCB-2, KCB_1, (CB-2); 2 en.

ycrMoBox ocyurd, Bo3.4yxa (yOB-l, yOB-2)

l.II€,[h Il o6nacrB np&MeHeRr|a
II€",rb

. Onpeaene{te rexglFlec&ix lpe6oBagxfi Il noptAr<a pa6m a.JIt rrpoBelegIlrt nolrlloro peMotrra,

ycrpau€Hurr HelrcnpaBHocrei, BoccraHoBreF t cttcreM Io oe3orlacHoro L lla)lexHoro cocrotgtit, a raxxe
BBOI& B 3KCnJryala{UIo 4-X KOMIIpeCOOpOB CXarOrO BO3AyXa fi 2'X OCylllnrenei AO3IJ'xa, 3aI9enfleHHBIX

3afCfil u 2 cnxf"Xo.uxaa6aa."
O6nacrL npxMeHe||Bs

. Hacrotr{ee 3aAas[e pacnpocrparugrct Ha cne.{yroqee o6opyroBaslre: KCB-I, KCB-2, KCB-I, KCB-2 ]r
yOB-1. yOB-2: lrx crjcr€Mbr cMat3Klit, oxraxaeHIq, tDrlnBTpaqux. apeBD(a- ]ne(TpuqecN'Ie nageJlll

ynpaBneE r n I'rlreplle cBl PLC/SCADA.
2. IIepe.reHL saxpenn€A||oro ooopyaoBafittl

"'; Haruenoeanne o6opy,[oBaHns ]lnelTut[rlh"eu f,
nltl
I KcFl KoM[PeccoP ]{sl

2 KCB-2 KoMnpeccop Ne2

3 KCB-I KoMnpeccop llll
4 KcB-2 KoMnpeccop Ne2

5 YOB-I Ocynlt1etb Bo3A)xa Iel
6 YOR-2 Ocyrullren6 Bo3alxa N92

J. OcHoBHbre retHt|qecKxe rlte6oBartc
. Paooqee aaBner e: BoMtHaiIEHoe 1,0-1,5 Mna; art Ka*Aoro KCB locne peMoETa aaBnefiue

rracTpaltBaeTct ll lcnBITElBaeTct.
. PacroA so3.(yxa: IloMtrlIarEs6lfi 0,65 M3lMtnr.qirs xaxqoro I(CB - lganofir.tercs ,q[t l(axnoro

aryerara].
. 3(Foe(mBHocrb ocyllteEfic: Toql(a poc6l Ha Bblxoae ocyuMrereil yOB_1 u yOB-2 S -40 "C.
. S.reKrponrraEte: 3{a3Hoe, 50 fq; fipoBeptrrct Bce steMeHTh] 3au!'lrEl Ir 3a3€Mj]este
. Monuropsllr r| ynpaB,[efi{e! BoccraHaBntBacrct kosibtrypaqnt PLC/SCADA; o6ecllewlBaerct

pa6orocnoco6HocrB AarqriKoB AaMeHItti TeMfleparypbl, AaBn€flfi{ Mact4 BI'I6pa{IlI,l ll B.faxfiocrll,
. Kaflu6poaKa: Bce IBMeprren6HBIe tlpll6opu Aom<nu 6ml orxa.nu6PoBaEEr c ticnor63oBaExeM

ceprraDlrlllrpoDasEoro o6opyaoBafi tt.
. I(aqecrBo: peMog'r B6rrlojrHtercf; B coorBergrBa[ c nailoaa,rrxuutl ll orpacneB6lMu craHAapraM[.

4. IlpoueaypH peMoFra
4.1 llpeaBaprrenBllhrfi ocMorp a floaroroBKa

. IlpoBoaxrcr orner6HEri TexHltqecl(xii ocMorp anJI k&kaofi oaxE[IlBI ooopyaoBaslt: onKcnp]'Iorcx
laqanHtrie flapa,vcrpu Art KCB l, I{CB 2, yOB-1, yOB-2.

. O6ecneq-eHrie 6e3onac ocrtt pa6oqero Mecm; ortoltoqeute 3teKrponltm{ruI !l lloarBepxreEue
3a3eMte{{r.

4.2 AeMoHTar( oqBcrxa
. AeMoHTax Kaxtroro KCB II yOB: F!'ra[aH6I, [optug]1, [onuIlnHI;IKI't Ba[oB, (blLrsrpyolque 3reMeurl'r.

paalraTop oxnaa[rTe]a{.
. O'tucrKa tr oqeH(a Koppo3arl; BLInBJutorct lt3HoureHHBre ,4era,!I't.

4.3 -IlnarfiocrllKa r 3aMeIIa



. MexaHrFrecH,re rracTll: rL'Iananbr! [op[lHu! flo]lmrtrHxrol BaJIoB, (bttnLTP)'IOUlle SJIeMeHTEI, paI{aTOp

oxiraltreff - npoBeprlorct Ha coorBeTcrBue pa3MepaM t ilonycKaM u flpn HedxoatMocrll

3aMeHtIOTCt,
. ( ngreva cMa lKr: iaMeHa vacJ'la x MacntHhD( {xnsrpoB'
. 3neMeHTbt ocyule}rlul: 3aMeHa l{arpeBarelLHLrx SneMeHmB; BoccrauoBjreHre roqKx pocbl'

. 3nelcpoo6opyaoBaHte i{ ylpaBrenae: BoccmHoBrren{e KoHibnr)'paquu PLC/SCADA; recrtpoBasfe

aaTq[koB l! rcno IETeIL]II;IX I'eXarrU3MOB.

4.4 C6opKs H ranycK
. 

_C6op* 
t no"**r"tft BBoa B ?Kcll,'ryaraql'llo Mxnoii eqrurtlqbr o6opyaoBalrtlt: trc LrmHr'rc fla xoJlocl oM

to4y, npo""pnu 
"u 

yt"ql(y (art npoBep(u rspMeruqEocrt Mexny rtopurHeM t 4!fiis'(poM) u npoBepxa Ha

Bn6pa(uI{).
. HacrpofiKa,qaBneHfJIIlflom(aiolrllMr€aqmfll'l.q_rnpaMsrpoB'

4.5 Hajra.qr€ s KannOPoB{a
. tlce.qafixk{ tr rBMeprre;Gnr,re npn6opH ra,rt6p}'rorct; ooopMntlorc{ cepruibuKar o Kar[6poBKe'

. flpoBeptflct ll noAmepxaagrct rorlxa poc6l BBy_l x BBy-2'
4.6 llptr€Mo.rrlhre ncllblTrllllt

. ' oy"*qroralr"r"r" ncn;rml tn: o6ecnerreg{e 3a,qaHHEIx napaMerpoB Bo Bcex pexnMax pa6orbr'

. l,lcrrLlTarrre rta Haaexgocrs: ne tleiree 72 qacoB EenpepElBHoil paOmEI.urt KaxAotr eallHllult

o6opy,4oBaHIrt
. Morent4roBalue aBapuiiHLlx cttryaqxii lt rpoBepra aBap|ilt6rx 6JromtpoBox'

5. llctrLrraxf,c, rlpneMxa t noKyntelrtlmBaHxe
.ItprrepuurcnblTaHl'fi:ibyHxqsola,trBHoecoorBsrsrBlte,T2-'racoBoeIncnHlaHl,eHaBenpepblBrly{)

pa6ory, roqKa pocH Ha BElxo'Ee BBy < 40 "C.
. Ao*y"errturt"tt uKr o peMol{re, orr!8tEr 06 nclrbllalrKtx, ceprxibfi(aT6r o rcnE6poBKe, QaiinEr

xou$urypaurlr IIJtrK/SCADA, nepeqexl 3anacH6rx rlacrefir 3anllcll 06 o6y'{eHIlY ofiepampoB'

. AKr npnEM|c : [o,qrtc6rBaerct 3]lKa3qrtKoM [l [ocraBIqlIKoM; aoKyMeHTltprmrct yonoBl{t

nocnenpueMoqsot rapasrirt.
6. EeonacEocrb n oxPaHa rpyra

. CTporce co6trc,qeHrie nparrur r:exllrrr'r 6eso[acsocrd; o6f3arel6Eoe IIcnoJlb3oBat.Ile cpencrB

llu,quBlrayajlBHo 3anIuTEl

. 3reKTpo6$olacEocrB: Bce pa6or6l B6rnorE rorc{ rlpll orKrIoLleHIroM 3teKTporffruHIm, npogepterct

3a3eMJreflIle,
. flpoBeptorct aBap fiHHe broKapoBlot n nporltBonoxapHat 3alqt4ftL'

. IlepcoHan, BHnonHtloqt'di peMoI{THEle pa6or6l' aonxes ltMer6 cepM(bfiKaqrflo rlo texHll{e

6elonacHocrlt
7. CpoKt BL|no'lgeHtrt Pa6or:
PeKoMeHlyeMr're cpoxfi

. flpeaBapxr€nLrNr ocMorp aeMoHr.ul( - 5 pa6oqtl\ artetr

. PeMomn saveHa - l5 pa6o'rnx ,qHefi (B 3aBtrctMocru or crefleH[ EexdlpaBHosrx)'

. C6opM, nycxoHajra,{xa ll l'cn6lmHne - 5 pa6oqux alreli

. C){oEqarerLHa{ fiplteM(a r{ ao(yr(etlTl'lpoBalll{e :3 pa6os[x agt'
IlprlBxe.refine clleqfiarucroB I'lcrloJrlllrrert I, ycrpaHelrne sexcnpaBHocr npI,I ed BErtBteHuI'l B ycrpotcrBa"x B

Te.rel|l,Ie rapamutrHoro cpoKa;

Bp.u,o, rnaBHoro tlHxeHepa Xo4xaa6a,0c(ofi

LlHxeHep-rexnoxof rlo OfIC:

I,IExesep l-fi I@reropLt[ KI4II'A:

X.M. lOnaarreB

X. 6oma6oeB

X. PI6poxnMoB


